DQSM/SM/360.01
Produits sidérurgiques
CANEVAS DE PRESENTATION DES RESULTATS DE CONTROLE MECANIQUE     

Pays d’origine :







Nom de l’Usine :

 




Mois :




Nuance : 



Diamètre :

mm

	Date de contrôle
	N° Coulée ou Lot
	Nombre d’essais
	Limite élastique Re (N/mm²)
	Résistance à la rupture Rm (N/mm²)
	Allongement Agt %
	Masse linéique ML (g/m)
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Nom Responsable et cachet 
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